Fabrikstillverkning av foder, koncentrat och premix er

Forfattare: Leif Goransson Agr. Dr. i Husdjurens utfodring och vard, 2009
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Bakgrund

Tillverkning av foder, koncentrat och premixer bfi foljer ett noggrant schema som startar
med analyser av ravaror och slutar med kontrofiadiga produkter. Fabrikernas produktion
kvalitetssékras bade av egna kontrollsystem ogbregram faststéllda av Jordbruksverket.

Mottagning av ravaror

Varje ravara eller ingrediens som kommer till fabfdljer ett eget kontrollprogram. Stora
bulkrdvaror som spannmal, rapsprodukter och anayseAlternativt kan ravarorna vara
analyserade fore leverans enligt 6verenskommeldamigpare och saljare. Analysresultatet
for varje leverans styr varans varde och liggégtiind for prissattningen.

Ravaror med risk for salmonella maste analysemsaninle kommer in i de delar av lokalerna
dar dokumenterat salmonellafria ravaror lagrag élémteras. Vid fartygstransport sker oftast
provtagning redan vid lastning eller under pagaesidppning sa att analyserna ar klara fore
lossning.

Foderingredienser som rena aminosyror, vitamindr sgaramnen ar val definierade av
tillverkarna. De kdéps med en garanterad kvalitdt aoalyseras endast sporadiskt for att
kontrollera leveranttrens garanti.

Optimering

| en fabrik finns manga ravaror att valja mellam dlera olika foder tillverkas. Darfér gors en
sa kallad multioptimering dar samtliga foder i ftbn optimeras samtidigt och pa sa satt fas
den lagsta kostnaden for hela volymen som prodsacera

For Ovrigt ar principen for optimeringen densamrmmsvid gardstillverkning, min och max
varden for ravaror och naringsamnen faststallsvéije foder. Fabriksoptimeringen vager
ocksa in tillgangen av ravara samt forvantad volynvarje foder som skall tillverkas.

Malning och blandning

Malning i fabrik sker med hammarkvarn i ett ellgé tsteg. Malning i tva steg innebar att
materialet forst mals i en storre kvarn dareftétas det och de grova partiklarna mals i en
andra mindre kvarn. Principiellt fungerar fabrikérnmarkvarn pa samma satt som gardens
(se fodertillverkning pa gard, sonderdelning, hamkvarn), men har ett betydligt mer
komplicerat styrutrustning.

Efter sonderdelning blandas fodret i en satsblandkiir samtliga foderkomponenter som
klarar varmebehandling och pelletering doseras. kir &aven flytande produkter som
exempelvis fett och melass blandas in.

Varmebehandling

Pelletering

Pelletering ar det vanligaste sattet att varmebdlaai-ore pressen sitter en kondition6r dar
mjolet varms med anga till ca 80°C under 1-3minutéravet ar minst 75°C for att
salmonellabakterier skall avdodas. Darefter pressat®rialet genom en matris och man far
pellets vars utseende och egenskaper framst styrgyaende ravaror, sattet att konditionera,
partikelstorleksfordelningen, diametern pa halenairisen samt matrisens tjocklek. Ravaror
med socker och eller mycket starkelse hjalpematillhalla samman pelleterna. Sista steget i
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processen ar kylningen som sker med luft utifrauftens fuktighet och temperatur paverkar
darmed ocksa pelletskvalitén. Vid pelletering awndentrat kan det vara nédvandigt att
anvanda fett for att minska friktionen mellan fodea och matris. Den vanligaste diametern

pa pellets ar 5-6mm, men det forekommer aven mijnéh@nfor allt nar det galler
smagrisfoder.

Pelletering gors for att
* Minska risken for salmonella
* Forbattra foderutbytet — Obs! galler inte koncentra
* Minska risken for separation
* Hoja volymvikten
* Minska foderspillet vid fri tilldelning av torrt fiber i automat

Reduktion av risken for salmonella &r det avgjgngsta skalet for pelletering. Foderutbytet
forbattras med 1,5-3 %. Det finns uppgifter om tipfp-7 % béattre foderutbyte, men troligen
beror detta pa foderspill.

Pelletskross

Oftast krossas pelletsen och det gors for att fjaemare struktur pa slutmaterialet. Hel
pellets separerar lattare fran sonderdelad ochaftrundga siktning och ompelletering
jamstalls istallet partiklarnas storlek genom krisg. Pelletskross har samma egenskaper
som pellets i grisen.

Uppvarmning av mjol

Mjolet varms upp med anga i en konditionér pa sanséth som fore pelletering och kyls
darefter. Processen anvands med fordel vid varnasiokihg av koncentrat som kraver
mycket energi i pelleteringsprocessen. Varmebelragndiv helfoder har samma positiva
effekt pa foderutbytet som pelletringen.

Expandering och extrudering

Expander och extruder fungerar i princip pa samata Bet ar en kraftig skruv som trycker
fodret mor en kon eller matris med hal. Dessutdieétis anga fér varmebehandling. | en
expander varms fodret till mellan 105 och 130°C 24340 bars tryck under 5-10 sekunder.
Extruderingen kraver hogre temperatur, 135-160°Ch ddland upp till 30 sekunders

behandlingstid.

Extrudering anvands framst vid tillverkning fod#ériundar, katter, palsdjur och fisk. Genom
att valja olika matriser att trycka fodret genonm ledla méjliga olika former astadkommas.

Expandering av grisfoder kan ersatta konditionefiing pelletering, men det forekommer
ocksa expanderade, opelleterade foder.

Expandering
« Medger storre andel fett och blota ravaror i fodret
» Forbattrar pelletskvalitén
» Dddar bakterier
« Ger foder med lag volymvikt om det inte pelleterasraver stérre plats vid transport
och lagring
« Pastas forbattra foderutbytet av nagra Europeisttarfillverkare
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Expandering och extrudering- samma prin ;f;@;mandus,kl,,m,gmpde
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Coating

Flytande foderkomponenter som antingen forstorsvégnebehandlingen eller som negativt
paverkar pelletskvalitén kan laggas pa efteratleReingen klarar en del fett, men om stor
inblandning efterstravas maste en sprayas pa éterdel enzymprodukter ar exempel pa
varmekansliga tillsatser som med fordel kan |aggasfter pelleteringsprocessen.

Provtagning och analys av fardig produkt

Prover tas rutinmassigt med automatikiska proveagasa allt tillverkat foder. En del av
proverna analyseras enligt de kvalitetssystem sans fpa varje fabrik och leveransprover
sparas minst 3 manader. Det innebéar att man katlllggka och analysera prov fran varje
enskild leverans om det finns misstanke om fel.



